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Druckguss: 
Kosteneinsparungen von 20% und bessere Qualität 
der gegossenen Getriebegehäuse
DIE SLICK®2015

Die Herausforderung
Ein globaler Anbieter von Aluminium-Getriebegehäusen 
produziert Aluminium-Druckgussteile für eine Reihe von 
Automobil-Anwendungen. Er hat Niederlassungen auf 
der ganzen Welt, um seine Kunden lokal zu bedienen. Es 
gab Kostenprobleme im Druckguss und es sollten  
insbesondere folgende Probleme reduziert werden:

• Mangelhafte Qualität von Druckgussteilen

• Verlängerte Produktionsausfallzeit wegen des Polierens

Die Lösung
Quaker Houghton traf sich mit dem Management an 
einem großen Standort des Kunden und vereinbarte  
einen Versuch. Ziel war die Verringerung der Ausfall-
zeiten durch Anklebungen und eine Reduzierung der 
Gesamtproduktionskosten. Zunächst arbeitete  
Quaker Houghton mit der Prozessabteilung zusammen, 
um den Prozess unter Verwendung von Wärmebild- 
kameras besser zu verstehen. Auf Basis von  
Laboranalysen und den Ergebnissen der Wärmebild-
kameras wurden die Löt- und Aufbauprobleme erkannt 
und Quaker Houghton empfahl DIE SLICK® 2015, eine 
Untergruppe der DIE SLICK® 2050 A -Produktserie. 

Verfahren und Ausrüstung

Ausgetauschtes Produkt Wettbewerb A

Produkt getestet gegen Wettbewerb A & Wettbewerb B

Konzentration Competitor A Verdünnung 60:1
Competitor B Verdünnung 70:1
DIE SLICK® 2015 Verdünnung 75:1

Material Aluminium EN 46100

Verfahren Druckguss

Maschine Toshiba 600-2.500 Tonnen

Probleme Ausfallzeit durch Anklebungen
und Aufbauten

Die Vorteile
Bei Testläufen auf mehreren Maschinen über einen Zeit-
raum von sechs Monaten stellte der Kunde Folgendes 
fest:

• Leistungssteigerung durch Reduzierung der Ausfallzeit

• Gesamtkostenreduzierung um etwa 20%

• Verbesserte Polierhäufigkeit gemäß der  
Versuchsergebnisse
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Das Produkt
DIE SLICK® 2050 A-Produktserie wurde als Konzentrat 
entwickelt für hervorragende Trenneigenschaften und 
helle Gussteile. DIE SLICK® 2015 ist eine teilsynthetische 
wachsfreie Formulierung, die speziell für das  
Produktionsumfeld des Kunden entwickelt wurde und die 
modernste Smart-Polymer-Technologie umfasst.  
DIE SLICK® 2015 mit Smart-Polymer-Technologie ist eine 
thermodynamisch reaktive (wärmeaktivierte)  
Polymermischung, die eine widerstandsfähige Barriere 
auf heißen Flächen der Form bildet, während kühlere, 
weniger anspruchsvolle Bereiche nur leicht überzogen 
werden. Diese einzigartige Eigenschaft führt zu  
reduzierten Anklebungen, verbesserter Trennleistung 
und Benetzungseigenschaften bei der Herstellung von 
hellen, sauberen Gussteilen.
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