TECHNISCHES DATENBLATT

CUT-MAX® 903-12

SCHNEID- UND SCHLEIFOL

CUT-MAX® 903-12 basiert auf der Syn20il
Grundoéltechnologie mit einem auferst geringen
Aromatenanteil. Das Ol zeigt herausragende Werte in
Bezug auf Flammpunkt, Luftabscheidevermdgen,
Schaumverhalten, Geruch, und Farbe. Eine Kombination
aus polaren Hochdruck- und Verschlei3schutzadditiven
verleiht dem Produkt eine hohe Druckaufnahmefahigkeit.
Dies ermdglicht eine hervorragende Oberflachenqualitét
der bearbeiteten Werkstucke und verbesserte
Werkzeugstandzeiten.

CUT-MAX® 903-12 ist chlor- und schwermetallfrei.

Anwendung

CUT-MAX® 903-12 wird eingesetzt zur Bearbeitung hoch
legierter Stahle, Edelstahle, von hitzebestandigen und
austenitischen Stahlen, Titan, Aluminium, und
Magnesium - Legierungen.

CUT-MAX® 903-12 ermdgliche hervoragende Ergebnisse
bei schwierigen Operationen wie Tiefbohren,
Gewindebohren, und dem Stof3en und Schaben von
Zahnradern.

Einsatzempfehlung

Vorteile

Reduziert Kosten : langere Olstandzeiten durch
ausgesuchte Rohstoffe

Reduziert Kosten : verbesserte
Werkzeugstandzeiten durch spezielle Hochdruck-
und Schmiereigenschaften.

Reduziert Kosten : héhere Produktivitat durch
besondere Schmiereigenschaft.

Reduziert Kosten : geringerer Energieverbrauch
durch spezielle Hochdruck- und
Schmiereigenschaften.

Gesundheit, Sicherheit Und
Handhabung

Wird unverdiinnt eingesetzt. Dauertemperaturen tber
50°C sind zu vermeiden.

Es wurde angemessene Sorge getragen, um zu gewdhrleisten, dass diese Publikation zum Zeitpunkt der Veréffentlichung
korrekt ist. Solche Informationen kénnen durch Verénderungen, welche nach der Veréffentlichung stattgefunden haben,
beeinflusst werden. Dieses Technische Datenblatt darf einzig und allein fur dieses Produkt verwendet werden. Vor jeder
Verwendung lesen Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt (Safety Data Sheet, SDS), um sich Uber Geféhrdungsrisiken und
Produktnutzungsparameter zu informieren. Jegliche Haftung und alle ausdrtcklichen oder stillschweigenden
Gewdahrleistungen bezuglich Produktleistungsresultaten und der Genauigkeit dieser Daten, einschlieflich jeder Zusicherung

Informationen bezuglich der Lagerung, sicherer
Handhabung und Entsorgung entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt (SDS). Die Bedingungen oder
Methoden der Handhabung, Lagerung, Verwendung und
Entsorgung des Produkts entziehen sich unserer
zumutbaren Kontrolle — wir Ubernehmen keine Haftung fir
jegliche Ineffektivitét des Produkts oder jegliche
Verletzung oder Schaden, welche aus diesen
Bedingungen oder in Zusammenhang mit diesen
Bedingungen entstehen.

Typische Physikalische Eigenschaften

EIGENSCHAFT TYPISCHER WERT EINHEIT

Farbe bernsteinfarben
; i 500 [kg/L] ASTM
Dichte bei 20°C 0.83 DA052
2
Kinematische Viskositat (mm/s]
@40°C 12 ASTM
D7042
[°C] ASTM
Flammpunkt COC 190 D92
. [°C] ASTM
Pour Point 30 D97
Kupferkorrosion 4c ASTM D130
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