KARTA ZASTOSOWAN

CUT-MAX® 906-10

OLEJ OBROBCZY

CUT-MAX® 906-10 bazuje na technologii oleju bazowego
Syn20il o bardzo niskiej zawartosci substancji
aromatycznych. Ten olej bazowy zapewnia doskonate
wartosci w zakresie temperatury zaptonu, uwalniania
powietrza, powstawania piany, zapachu i koloru.
Potaczenie dodatkéw extreme pressure i
przeciwzuzyciowych zapewnia, ze olej ma wysokie
wilasnosci obcigzeniowe. Olej zapewnia dobre
wykonczenie powierzchni obrabianych detali.

CUT-MAX® 906-10 nie zawiera chloru, aktywnej siarki ani
metali ciezkich (cynk).

Produkt zatwierdzony przez OEM Kapp

Zastosowania

Zalety

Redukcja kosztow: mniejsze zuzycie produktu ze
wzgledu na mniejsze odparowanie

Redukcja kosztéw: wyzsza produktywnosé dzieki
WyZszej smarnosci

Redukcja kosztéw: czyste srodowisko pracy ze
wzgledu na mniejszg mgte olejowg i mniejsze
odparowanie

Zadowolony personel: dobry profil BHP,
zredukowany zapach i mgta olejowa

Zdrowie, Bezpieczenstwo Oraz Obstuga

CUT-MAX® 906-10 jest stosowany do szlifowania stali za
pomoca sciernic CBN lub Sciernic ceramicznych przy
duzych predkosciach skrawania. Gtéwne zastosowanie w
produkcji przektadni zebatych, gdzie oprécz wysokiej
wydajnosci szlifowania, pakiet EP jest przeznaczony do
obrébki z duzymi predkosciami posuwu.

CUT-MAX® 906-10 ma korozje miedzi o wartosci 1b
(ASTM D 130), co pozwala na stosowanie rowniez jako
olej hydrostatyczny.

Zalecenia Dotyczace Stosowania

Nalezy zapozna¢ sie z informacjami dotyczacymi
przechowywania, bezpiecznego postepowania z
produktem i utylizacji zawartymi w karcie charakterystyki
produktu. Warunki lub sposoby postepowania z
produktem, jego przechowywania, uzytkowania i utylizacji
pozostajg poza uzasadnionym zakresem kontroli spotki,
ktora nie ponosi odpowiedzialnosci za jakgkolwiek
nieskuteczno$¢ produktu ani jakikolwiek uraz czy szkode
powstatg na skutek tych warunkéw lub w zwigzku z nimi.

Typowe Wiasciwosci Fizyczne

uzywany w postaci fabrycznej, bez domieszek.

Dotozono nalezytej starannosci, aby zagwarantowad, ze niniejsza publikacja zawiera rzetelne informacje wedtug stanu na
dzieri jej wydania. Informacje te mogq ulec zmianie po dniu wydania. Ninigjsza karta danych technicznych moze by¢
uzywana wytgcznie w odniesieniu do tego produktu. Przed kazdym uzyciem nalezy zapoznaé sig z informacjami
dotyczgeymi ryzyka wystgpienia zagrozenia i parametrami uzytkowymi produktu zawartymi w karcie charakterystyki
produktu. Wszelka odpowiedzialno$é i wszelkie gwarancije, wyrazne lub dorozumiane, w odniesieniu do wydajnosci
produktu oraz rzetelnosci tych danych, w tym jakiekolwiek gwarancje przydatnosci handlowej lub zdatno$ci do

jakiegokolwiek celu, zostajq niniejszym wytgczone. 45090610
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WARTOSC
WLASCIWOSC TYPOWA JEDNOSTKA
Barwa 26Mty
Ciezar whasciwy w 082 [kg/L] ASTM
20°C ' D4052
Lepkos$c¢ kinematyczna 10 [mm¥/s]
@40°C ASTM D7042
Temperatura zaptonu 180 [°C] ASTM
CcocC D92
Temperatura .36 [°C] ASTM
krzepniecia D97
Korozja miedzi 1b ASTM D130
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