
 quakerhoughton.com | info@quakerhoughton.com

TECHNISCHES DATENBLATT

©2024 Quaker Houghton. Alle Rechte vorbehalten.

QH FLUIDCONTROL? DAS 150
SYSTEM ZUM AUFTRAGEN DES SCHMIERMITTELS AUF DIE MATRIZE

Das QH FLUIDCONTROL?  DAS 150  ist  e in 
for t schrit t liches, m ob iles 
Schm ierstof f- / Wasser- Misch-  und  Fördersystem , das 
sich durch eine außergew öhnlich hohe Stab ilit ät  der 
Schm ierstof f verdünnung  auszeichnet .

Anwendungen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Das QH FLUIDCONTROL?  DAS 150  System  m ischt  
Wasser und  re inen Schm ierstof f  und  gew ährle istet  
durch den Einsat z von 
Echt zeit- Trübungsm esstechnik e ine g le ichb le ibende 
Mischungszusam m enset zung  m it  e iner Genauigkeit  
von 0 ,01%. Er hat  e inen Vorrat sbehälter für 
vorgem ischtes Schm ierm it te l von 50  Litern im  
Drucktank und  einen Vorrat  von 30  Litern im  
Mischtank.

Das System  ist  SPS- gesteuer t  und  ver füg t  über e in 
HMI für den schnellen und  einfachen Zugrif f  auf  alle 
Einstellungen und  Param eter. Die Daten w erden für 
jeden Schuss aufgezeichnet  und  sind  über d ie HMI 
ver fügbar, können aber auch hochgeladen oder über 
Net zw erksystem e zugäng lich gem acht  w erden.

Die Vorteile
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
- Genaue und  w iederholbare 

Schm ierstof fkonzent rat ion und  - dosierung

- Protokollier t  w icht ige System param eter (z. B. 
Verdünnung , Druck und  Durchf lussrate)  für 
jeden Schuss

- Alarm system  für nied rige Verdünnung  und  
Druck

- Entw ickelt  für e infache War tung  ? Reduzierung  
von Prozessausfallzeiten

- Kleine Mischvolum ina m inim ieren das Potenzial 
für Bakterienw achstum
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Es w urde jeg liche Sorg falt  aufgew endet , um  sicherzustellen, dass d iese Pub likat ion zum  Zeitpunkt  ihrer 
Veröf fent lichung  korrekt  ist . Diese Inform at ionen können durch Änderungen nach der Veröf fent lichung  beeinf lusst  
w erden. Dieses technische Datenb lat t  ist  ausschließlich für d ieses Produkt  zu verw enden. Vor der Verw endung  ist  
das Sicherheit sdatenb lat t  (SDS) zu lesen, um  Inform at ionen über d ie Gefahrenrisiken und  d ie 
Anw endungsparam eter des Produkt s zu erhalten. Jeg liche Haf tung  und  alle ausdrücklichen oder st illschw eigenden 
Garant ien w erden hierm it  ausgeschlossen, w as d ie Ergebnisse der Produkt le istung , d ie Genauigkeit  d ieser Daten 
und  d ie Gew ährle istung  der Marktgäng igkeit  oder Eignung  für e inen best im m ten Zw eck bet r if f t .
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QH FLUIDCONTROL? DAS 150
SYSTEM ZUM AUFTRAGEN DES SCHMIERMITTELS

EIGENTUM TYPISCHER WERT GERÄT

St rom versorgung
200- 220  1ph

50- 60
9.6 Max.

VAC
Hz
A

Bet riebsparam eter:
Max. 
Sp it zen- Durchf lussrate*
Max. Konstante 
Durchf lussrate*
Max. Druck

Bis zu 120  
Bis zu 31,7
Bis zu 50   
Bis zu 13,3

8 | 116

I/ m in 
gpm
I/ m in 
gpm

Bar | psi

Anschlüsse 
(BSP oder NPT):
Schm ierstof f- Auslässe
Schm ierstof f- Einlass
Wassereinlass
Luf te inlass

¾
?
¾
?

Zoll

Druckluf t 6
87

Bar
psi

Eignung  des 
Schm ierstof fs Wasserbasier t  und  MQL

Verdünnungsverhält nis 1:20  -  1:300

Verdünnungsgenauigkeit ±0 ,01 %

Gew icht 430  | 948 kg  
Pfund

Abm essungen 2100  x 1500  x 700  
83 x 59 x 28

m m
Zoll

Eigenschaften und Spezif ikat ionen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

* Die oben genannten Eigenschaf ten w erden bei null Gegendruck am  Auslass 
gem essen. Der t at sächliche Druck und  d ie Durchf lussraten hängen von der/ den 
Druckgussm aschine(n)  ab, m it  der/ denen das Gerät  verbunden ist .

EIGENTUM TYPISCHER WERT

HMI- Schnit t ste lle Ja

Datener fassung  und  
- anzeige Ja

Konnekt ivit ät  und  
technischer 
Rem ote- Suppor t  für 
QH FLUIDTREND?

Ja, über 
LAN/ 4G- Net zw erkverb indung
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