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QH FLUIDCONTROL? LMS
SCHMIERSTOFF- MANAGEMENTSYSTEM

QH FLUIDCONTROL?  LMS ist  e in hochm odernes 
Schm ierstof f- Managem ent system , das für d ie p räzise 
Konzent rat ionsm essung  und  Kont ro lle von 
Em ulsionen in g roßen Walzw erken entw ickelt  w urde. 
Die Echt zeitüberw achung  von 
Schm ierstof f tem peratur, Leit fähigkeit  und  
Konzent rat ion m it  von Quaker Houghton entw ickelten 
Algorit hm en b ietet  e ine unverg le ichliche Genauigkeit  
und  Zuverlässigkeit  und  ste llt  let ztend lich eine 
opt im ale Leistung  und  Ef f izienz für den 
Walzw erksbet r ieb  sicher.

Anwendungen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
QH FLUIDCONTROL?  LMS w urde entw ickelt , um  d ie 
hohen Anforderungen von Walzw erken zu er füllen 
und  eine gut  kont ro llier te Em ulsionskonzent rat ion für 
hochw er t ige Walzprozesse zu gew ährle isten. Es kann 
d rei Em ulsionssystem e g le ichzeit ig  m essen und  
fung ier t  als Bypass- Gerät , d ie naht los in d ie 
Em ulsionsrohrsystem e, zur Versorgung  des 
Walzw erks, integ rier t  ist . Es ver füg t  über e ine 
autom at ische Selbst re inigungsfunkt ion der Sensoren, 
um  genaue und  zuverlässige Messergebnisse zu 
liefern, w odurch d ie Notw end igkeit  e iner m anuellen 
Reinigung , bei g le ichzeit iger Verbesserung  der 
Bet r iebsef f izienz, ent fällt .

QH FLUIDCONTROL?  LMS kann in bestehende 
Dosiersystem e integ rier t  w erden, um  den 
Dosierp rozess zu opt im ieren. Die Ausgangssignale 
der Dosierpum pensteuerung  können verw endet  
w erden, um  d ie Häuf igkeit  der Dosierung  auf  der 
Grund lage von Konzent rat ionsm essungen zu 
verw alten und  zu autom at isieren, w as d ie Ef f izienz 
verbesser t , m anuelle Eing rif fe m inim ier t  und  d ie 
Produkt ivit ät  ste iger t .

Die Vorteile
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
- Kont inuierliche Flüssigkeit squalit ät skont ro lle m it  

p räziser Tem peratur- , Leit fähigkeit s-  und  
Konzent rat ionsm essung

- Überw achung  von b is zu d rei 
Em ulsionssystem en g le ichzeit ig

- Geringere Kosten für Fluide

- Elim inier t  den Arbeit saufw and  und  d ie 
Belastung  der Arbeit nehm er durch m anuelle 
Probenahm e und  Nachfüllen

- Elim inier t  d ie Durchlaufzeit  für d ie Laboranalyse 
von Proben

- Reduzier te War tungskosten und  erhöhte 
Prozessver fügbarkeit
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Es w urde angem essene Sorge get ragen, um  zu gew ährle isten, dass d iese Pub likat ion zum  Zeitpunkt  der 
Veröf fent lichung  korrekt  ist . Solche Inform at ionen können durch Veränderungen, w elche nach der Veröf fent lichung  
stat tgefunden haben, beeinf lusst  w erden. Dieses Technische Datenb lat t  dar f  e inzig  und  alle in für d ieses Produkt  
verw endet  w erden. Vor jeder Verw endung  lesen Sie b it te das Sicherheit sdatenb lat t  (Safet y Data Sheet , SDS), um  
sich über Gefährdungsrisiken und  Produktnut zungsparam eter zu inform ieren. Jeg liche Haf tung  und  alle 
ausdrücklichen oder st illschw eigenden Gew ährle istungen bezüg lich Produkt le istungsresultaten und  der 
Genauigkeit  d ieser Daten, e inschließlich jeder Zusicherung  allgem einer Gebrauchstaug lichkeit  oder Eignung  für 
jeg liche Gebrauchszw eck, sind  hierm it  ausgeschlossen.
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QH FLUIDCONTROL? LMS
SCHMIERSTOFF- MANAGEMENTSYSTEM

Eigenschaften und Spezif ikat ionen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

EIGENTUM TYPISCHER WERT GERÄT 

St rom versorgung
110?240 , 1- phasig

16A Max.
50 / 60

VAC
A
Hz

Probe(n)- Einlass: 4 ? 15 | 58 ? 217 Bar | psi

Vor f ilt rat ion 2 m m

Konzent rat ionsbereich 1- 6 %

Konzent rat ionsgenauigkeit ±0 ,1 %

Tem peraturbereich 40  -  60  | 104 -  140 °C | °F

Druckluf t 6 | 87 Bar | psi

Verb indungen:
Probe- Einlässe
Probe- Rücklauf ( - läufe)
Luf te inlass

½"
½"
8

BSP oder NPT
BSP oder NPT

m m

MERKMAL VERFÜGBARKEIT

HMI- Schnit t ste lle Ja

Datener fassung  und  - anzeige Ja

Konnekt ivit ät  und  technischer 
Rem ote- Suppor t  für 
QH FLUIDTREND?

LAN/ WLAN/ 4G- Net zw erk

Kom m unikat ion Festd raht
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