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verbessern.QH FLUIDCONTROL?  MIDAS w urde 
entw ickelt , um  Schm ierstof fe auf  Wasserbasis in der 
Walzanlage an der r icht igen Stelle, m it  dem  richt igen 
Durchf luss, der r icht igen Konzent rat ion und  m it  der 
r icht igen Ver te ilung  aufzut ragen .

Optionen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Heizjacke: Er forderlich bei Gefahr des Einf r ierens des 
IBC- Lagerbehälters m it  Schm ierstof f.

Flexible Heizung: Er forderlich bei Gefahr des Einf r ierens 
von Schm ierstof f  in Rohrle itungen und  f lexib len 
Materialien.

Ölrückführung: Opt ional für den Fall, dass der 
Schm ierstof f  in Rohrle itungen und  Behältern 
einf r ieren kann.

QH FLUIDCONTROL?  MIDAS ist  e in vollautom at isches 
Misch-  und  Auf t ragungssystem  für das d irekte 
Aufsprühen von w asserbasier ten Schm ierstof fen in 
Kalt-  und  Warm w alzw erken. Es erm ög licht  schnelle 
Reakt ionen auf  veränder te Walzbed ingungen durch 
sofor t ige Anpassung  der Schm ierungseinstellung  
und  - anw endung  und  b ietet  so eine bessere 
Kont ro lle der Walzprozesse bei g le ichzeit iger 
Kostensenkung  und  Verbesserung  der 
Ober f lächenqualit ät .

Dieses von Quaker Houghton entw ickelte System  
besteht  aus d rei Hauptkom ponenten:

QH FLUIDCONTROL? MIDAS: Das zent rale Steuergerät  
liefer t  d ie r icht ige Zuführung  von Wasser und  Quaker 
Houghton- Walzschm ierstof f  an das Walzw erk. Je 
nach den Walzbed ingungen und  dem  Bedar f  des 
Walzw erks können d ie Vorschubgeschw ind igkeiten 
und  Drücke angepasst  w erden, um  das Verhält nis 
von Wasser und  Schm ierm it te l für d ie spezif ischen 
Walzbed ingungen zu opt im ieren.

STATISCHER MISCHBLOCK: Ein einzigar t iges Design, das 
von unseren Ingenieuren entw ickelt  w urde, um  das 
Wasser und  das Schm ierm it te l in e iner spezif ischen 
und  kont ro llier ten Weise zu bew egen, um  eine 
opt im ale Mischung  und  Ölpar t ikelg rößenver te ilung  zu 
gew ährle isten.

SPRÜHKOPF: Obere und  untere Sprühköpfe sorgen für 
e in g le ichm äßiges und  konsistentes Sprühb ild , um  
einen g le ichm äßigen Schm ier f ilm  auf  den 
Arbeit sw alzen oder der Bandober f läche zu 
aufzut ragen.Verschiedene Sprühkopfausführungen 
sind  auf  d ie unterschied lichen Anforderungen an das 
Sprühb ild  und  d ie Ar t  des verw endeten 
Schm ierstof fs abgest im m t .

Anwendungen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
Die exakte Mischung  und  Ver te ilung  von Schm ier-  
und  Walzölen ist  für d ie Herstellung  von qualit at iv 
hochw er t igen Stahlbändern und  - p rof ilen 
unerlässlich. Das genaue Auf t ragen und  Besprühen 
von Walzenkühlm it te ln und  hochleistungsfähigen, 
sauberen Walzölen ist  e in ent scheidendes Elem ent  
des Stahlherste llungsprozesses, das dazu beit räg t , 
d ie Walzkräf te zu verr ingern und  d ie Bandreinheit  zu 
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Die Vorteile
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

- Reduzier ter Flüssigkeit sverb rauch durch 
opt im ier te Konzent rat ionskont ro lle und  
- auf t ragung

- Geringerer Walzenverschle iß und  längere 
Lebensdauer durch ef fekt iven und  gezie lten 
Schm ierstof fauf t rag

- Erheb liche Energ ieeinsparungen durch 
Reduzierung  der Rollkräf te und  des 
Drehm om ent s

- Sofor t ige Anpassung  des Durchf lusses über 
Fernzugrif f  für zusät zliche Schm ierung  bei 
här terem  Material

- Schnelle Konzent rat ionsanpassung  für opt im ale 
Produkt ivit ät  und  Ober f lächenqualit ät

- Opt im ier ter Glühprozess, verbesser te 
Bandqualit ät  und  Ref lexionsw er te

- Macht  e inen Mischbehälter über f lüssig  und  
beseit ig t  alle m it  der War tung  verbundenen 
Prob lem e

- Breitenregelung  für schm ale und  b reite Spulen
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?Es w urde angem essene Sorge get ragen, um  zu gew ährle isten, dass d iese Pub likat ion zum  Zeitpunkt  der 
Veröf fent lichung  korrekt  ist . Solche Inform at ionen können durch Veränderungen, w elche nach der Veröf fent lichung  
stat tgefunden haben, beeinf lusst  w erden. Dieses Technische Datenb lat t  dar f  e inzig  und  alle in für d ieses Produkt  
verw endet  w erden. Vor jeder Verw endung  lesen Sie b it te das Sicherheit sdatenb lat t  (Safet y Data Sheet , SDS), um  
sich über Gefährdungsrisiken und  Produktnut zungsparam eter zu inform ieren. Jeg liche Haf tung  und  alle 
ausdrücklichen oder st illschw eigenden Gew ährle istungen bezüg lich Produkt le istungsresultaten und  der 
Genauigkeit  d ieser Daten, e inschließlich j eder Zusicherung  allgem einer Gebrauchstaug lichkeit  oder Eignung  für 
jeg liche Gebrauchszw eck, sind  hierm it  ausgeschlossen.
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Eigenschaften und Spezif ikat ionen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

EIGENTUM TYPISCHER WERT GERÄT 

St rom versorgung

400  +/ - 10  %, 
3- phasig
16 m ax
50- 60

VAC
A
Hz

Wasserversorgung
1- 7

14,5- 101
Bar
psi

Druckluf t
6
87

Bar
psi

Tem peraturbereich
40  -  60

104 -  150
°C
°F

Sprühdurchf lussrate (p ro 
Ständer)

20
5,3

lpm
gpm

Konzent rat ion 0  -  30 %

Ent fernung :
QH FLUIDCONTROL?  MIDAS 
und  stat ischer Mischer
Stat ischer Mischer und  
Kopf te ile

50  
5

m

Sprühkopfb reite
0 ,1 -  2,5

0 ,33 -  8,2
m

Fuß

Gew icht 400  | 882 kg  | Pfund

Abm essungen
1400  x 1400  x 1750

55,1 x 55,1 x 68,9
m m

in

MERKMAL VERFÜGBARKEIT

HMI- Schnit t ste lle Ja

Datener fassung  und  
- anzeige

Ja

Konnekt ivit ät  und  
technischer Rem ote- Suppor t  
für QH FLUIDTREND?

LAN/ WLAN/ 4G- Net zw erk

Kom m unikat ion Festd raht
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