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Geliefer t  m it  unterstüt zenden Sprühköpfen zum  
Auf t ragen von Walzöl m it  luf tunterstüt zten Düsen 
entw eder auf  Bandb leche, Prof ile, Abschnit te oder 
d irekt  auf  Arbeit sro llen. Ein p räziser Durchf lussreg ler 
erm ög licht  es, jederzeit  d ie opt im ale Menge an 
Schm ierm it te l auf  das Stahlband  oder d ie 
Arbeit sw alzen aufzubringen, w odurch ein 
überm äßiger Verbrauch verm ieden und  g le ichzeit ig  
e ine m axim ale Schm ierung  gew ährle istet  w ird . Die 
Sprühköpfe w urden so konst ruier t , dass sie so nah 
w ie m ög lich an der Anw endungsstelle p lat zier t  
w erden können, um  ein opt im ales ?Plate- out? und  
eine opt im ale Schm ierung  zu gew ährle isten.

QH FLUIDCONTROL? MILAS
SYSTEM ZUM AUFTRAGEN DES SCHMIERMITTELS AUF METALLE

QH FLUIDCONTROL?  MILAS ist  e in vollautom at isches 
Auf t ragungssystem , das Luf t  und  Schm ierstof f  
kom binier t , um  ein g le ichm äßiges und  kont ro llier tes 
Niveau an Schm ier t stof fzu liefern. Das Gerät  liefer t  
Walzschm ierstof f  nach Bedar f  und  ver füg t  über e ine 
sofor t ige Star t- / Stopp- Funkt ion zur Steuerung  von 
Durchf luss und  Flüssigkeit sm enge.

Seine innovat ive, e instellbare Durchf lussfunkt ion ste llt  
sicher, dass d ie r icht ige Menge an Schm ierm it te l 
aufget ragen w ird , um  den Anforderungen des 
Materials oder des Walzprozesses gerecht  zu 
w erden.

Dieses von Quaker Houghton entw ickelte System  
besteht  aus d rei Hauptkom ponenten:

QH FLUIDCONTROL? MILAS: Die zent rale Steuereinheit  
m it  e iner Pum pstat ion, d ie den Walzw erksprozess 
m it  e inem  präzisen Durchf luss und  einer p räzisen 
Menge an sauberem  Ölschm ierm it te l versorg t . Je 
nach den Walzbed ingungen und  den Anforderungen 
des Walzw erkbet re ibers kann der Durchf luss 
entw eder erhöht  oder verr inger t  w erden, um  d ie 
Walzle istung  zu opt im ieren.

KOPFVERTEILER: Der Ver te iler, der so nah w ie m ög lich 
an der Auf t ragszone posit ionier t  ist , sorg t  für e in 
genaues Mischungsverhält nis von Schm ierstof f  und  
Luf t , um  einen g le ichm äßigen und  p räzisen Auf t rag  
des Walzenschm ierstof fs zu gew ährle isten. Die 
Einstellung  des Ver te ilers kann per Knopfd ruck 
er fo lgen, so dass eine schnelle Reakt ion auf  d ie 
Anforderungen m ög lich ist . Ausgestat tet  m it  
m ehreren Sensoren und  lokalem  Disp layzur 
Prozesssteuerung  und  Inform at ion bezüg lich 
Anw endungsprob lem e.

SPRÜHDÜSE: Der Sprühkopf  ist  e ine m aßgeschneider te 
Konst rukt ion, bei der d ie Anzahl der Düsen und  das 
Sprühb ild  auf  d ie spezif ischen Anforderungen der 
jew eiligen Anw endung  abgest im m t  sind .

Anwendungen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
QH FLUIDCONTROL?  MILAS w urde entw ickelt , um  
w ährend  des Walzvorgangs einen sauberen 
Schm ierstof f  d irekt  auf  Stahlro llen, Bandprof ile oder 
Prof ile aufzut ragen. Das Gerät  ist  sow ohl für Warm -  
als auch für Kaltw alzw erke geeignet  und  w urde als 
kom paktes und  einfach zu bed ienendes Gerät  
konzip ier t .

Die Vorteile
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
- Reduzier ter Flüssigkeit sverb rauch durch 

opt im ier te Konzent rat ionssteuerung  und  
- auf t ragung

- Geringerer Walzenverschle iß und  längere 
Lebensdauer durch ef fekt iven und  gezie lten 
Einsat z von Walzschm ierstof f

- Erheb liche Energ ieeinsparungen durch 
Reduzierung  der Rollkräf te und  des 
Drehm om ent s

- Sofor t ige Durchf lussanpassung  über 
Fernzugrif f, um  eine zusät zliche Schm ierung  
für här teres Material zu gew ährle isten.

- Schnelle Konzent rat ionsanpassung  für 
opt im ale Produkt ivit ät  und  Ober f lächenqualit ät

- Opt im ier ter Glühprozess, verbesser te 
Bandqualit ät  und  Ref lexionsw er teDie 
Verw endung  eines sauberen Walzschm ierstof fs 
ste llt  sicher, dass kein Em ulsionsabw asser 
erzeug t  w ird
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Es w urde angem essene Sorge get ragen, um  zu gew ährle isten, dass d iese Pub likat ion zum  Zeitpunkt  der 
Veröf fent lichung  korrekt  ist . Solche Inform at ionen können durch Veränderungen, w elche nach der Veröf fent lichung  
stat tgefunden haben, beeinf lusst  w erden. Dieses Technische Datenb lat t  dar f  e inzig  und  alle in für   d ieses Produkt  
verw endet  w erden. Vor jeder Verw endung  lesen Sie b it te das Sicherheit sdatenb lat t  (Safet y Data Sheet , SDS), um  
sich über Gefährdungsrisiken und  Produktnut zungsparam eter zu inform ieren. Jeg liche Haf tung  und  alle 
ausdrücklichen oder st illschw eigenden Gew ährle istungen bezüg lich Produkt le istungsresultaten und  der   
Genauigkeit  d ieser Daten, e inschließlich jeder Zusicherung  allgem einer Gebrauchstaug lichkeit  oder Eignung  für 
jeg liche Gebrauchszw eck, sind  hierm it  ausgeschlossen.
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QH FLUIDCONTROL? MILAS
SYSTEM ZUM AUFTRAGEN DES SCHMIERMITTELS AUF METALLE

Eigenschaften und Spezif ikat ionen
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

EIGENTUM TYPISCHER WERT GERÄT

St rom versorgung
400  +/ -  10  %,3- phasig

16 m ax
50- 60

VAC
A
Hz

Durchf luss
60  -  1,200
15,8 -  317

Lph
gph

Druckluf t
6
87

Bar
psi

Gew icht 350  | 772 kg  | Pfund

Abm essungen
1000  x 700  x 2050
393 x 27,6 x 80 ,7

m m
in

MERKMAL VERFÜGBARKEIT

HMI- Schnit t ste lle Ja

Datener fassung  und  
- anzeige

Ja

Konnekt ivit ät  und  
technischer 
Rem ote- Suppor t  für 
QH FLUIDTREND?

LAN/ WLAN/ 4G- Net zw erk

Kom m unikat ion Festd raht
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