
Los Beneficios
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

- Opt im izac ión del p roceso de p ret ratam iento, 

reduc iendo las etapas del  m ism o de 6 a 5, 

m ejorando la ef ic ienc ia y m inim izando el uso de 

recusos

- Dism inuc ión de la tem peratura de cont ro les en 

p ret ratam iento de 140°F a 115- 120°F, reduc iendo el 

consum o de energ ía

- Extensión de los intervalos de lim p ieza de sem anales 

a cada 1.5 m eses, d ism inuyendo signif icat ivam ente la 

dem anda de m ano de obra y t iem pos m uer tos

- Mejora en la sostenib ilidad  al reduc ir la generac ión de 

agua residual y e l im pac to am b iental

El Desafío
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

Un fabricante líder de com ponentes internos para 

elec t rodom ést icos, enf rentaba los siguientes retos 

im por tantes en su p roceso de p ret ratam iento:

- Uso excesivo de ant iespum ante, con un costo 

superior a 100 ,000  USD anuales

- Derram es f recuentes en la línea de p roducc ión, 

causando paros y altos costos operat ivos, inc luyendo 

un gasto elevado para alcanzar los parám et ros de 

cont ro l 

La Solución
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

El equipo de exper tos de Quaker Houghton realizó un 

análisis exhaust ivo y, t ras observar una com pat ib ilidad  

def ic iente ent re los lim p iadores y lub ricantes p rop ios 

del com pet idor, recom endó HOUGHTO CLEAN 8170 , 

HOUGHTO PREP ZP- 5, and  HOUGHTO SEAL ZG.

Principales resultados para el cliente:

- Elim inac ión total (100%) del uso de ant iespum ante

- Reducc ión del 38% en el consum o de agua anual

- 8% de ahorro en costos de gas

- Reducc ión del 81% de los costos de horas 

ext raord inarias 

- Los ahorros anteriores asc ienden a m ás de 180 ,000  

USD anuales
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CASO DE ESTUDIO

Tratamiento de superf icies
Fabricante de electrodomést icos ahorra más de 
$300,000 USD
HOUGHTO- CLEAN? 8170 | HOUGHTO- PREP? ZP- 5 | HOUGHTO- SEAL? ZG 

Test imonio del Cliente
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \

"Estoy encantado con los productos y el servicio de Quaker 

Houghton, con todo el ahorro que están 

proporcionando a nuestra empresa. Están 

sentando un precedente muy difícil de igualar. Es 

una pena no haber conocido Quaker Houghton 

antes, nunca me habían ofrecido este tipo de ahorro y, 

especialmente, de servicio."

-Gerente de Ingeniería de Manufactura

MANIFOLDS FOR STOVES AND OVENS

Partes Manifolds para estufas y hornos

Materiales Acero de carbono

Maquinaria Máquina de pretratamiento por 
aspersión de 6 pasos

Tamaño de sistema 4,400 gal

Dureza de agua 0 ppm

Concentrac ión o Ratio
4%  Antiespumante: 400 l /  mes a 

0 l /  mes con QH

Operac ión Pretratamiento de pintura

Proceso y Equipo
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CASO DE ESTUDIO

Referencia de 500 horas de cámara salina

Produc to de la com petenc ia     Produc to Quaker Houghton

Tratamiento de superf icies
Fabricante de electrodomést icos ahorra más de 
$300,000 USD
HOUGHTO- CLEAN? 8170 | HOUGHTO- PREP? ZP- 5 | HOUGHTO- SEAL? ZG 
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